
(3) 연삭 숫돌

1) 구성 3요소와 5인자

① 입자 (절삭 날)

입자의 종류(절삭 날의 종류), 조직(숫돌 입자 율), 입도(절삭 날의 크기)

② 결합제 (절삭 날의 지지)

결합제의 종류(결합제의 특성), 결합도(숫돌입자의 결합상태)

③ 기공 (칩의 저장,배출)

2) 숫돌 바퀴의 표시

KS L 6501에 규정에 의하여 라벨에

숫돌 입자, 입도, 결합도, 조직, 결합제, 숫돌바퀴의 모양, 치수, 사용 원주속도, 

제조자의 이름, 제조일 등의 기입을 한다.

☞ WA - 46 - H   8   V (숫돌입자 - 입도 - 결합도 - 조직 - 결합제)



① 입자 (절삭 날)

숫돌바퀴의 날을 구성하는 부분으로 공작물보다 단단해야 하고 인성이 적당히 있어야 함.

② 입도(grain size)

숫돌 입자의 크기를 숫자로 나타내는 데, #8~220까지 1인치 당 체 눈의 수 로 분류하여 메시(mesh) 번호로 나타냄



③ 결합도

연삭입자를 결합하고 있는 결합제의 세기를 표시한 것임

④ 조직

• 숫돌의 단위 체적당 입자의 밀도로 표시함

• 숫돌 조직 번호와 숫돌 입자율의 관계

• 숫돌 조직의 선택 기준



⑤ 결합제

• 숫돌입자를 결합시켜서 숫돌의 모양을 만드는 재료임.

• 결합제의 기호 및 용도

⑥ 숫돌바퀴의 모양

3



(4) 연삭 숫돌의 수정

① 눈 메움 (loading)

숫돌표면의 기공에 숫돌가루와 칩이 들어가서 막히는 현상임

② 무딤 (glazing) 

자생작용이 원활하지 않아 연삭 입자가 무디어지는 현상임

③ 셰딩 (shedding) 

숫돌입자의 파쇄가 충분히 일어나기 전에 결합제가 파쇄되어  

        숫돌입자가 떨어져 나가는 현상임.

2) 수정방안

① 드레싱 (dressing)

         숫돌입자를 눈 무딤(glazing)이나 눈 메움(loading)으로 절삭성이 

         나빠진 숫돌면에 새로운 입자를 표면에 발생시켜주는 작업

② 트루잉 (truing) https://www.youtube.com/watch?v=q4XgFD2P_NE

연삭숫돌의 외형을 수정하여 규격에 맞는(원하는 모양) 숫돌로 만드는 과정

     ☞ 드레서(드레싱, 트루잉하는 공구)의 종류 : (다이야몬드, 성형, 연삭숫돌, 강철) 드레서 등

https://www.youtube.com/watch?v=k2HxbRjRpkE

연삭숫돌의드레싱에대한이미지검색결과    

관련이미지 

https://www.youtube.com/watch?v=q4XgFD2P_NE
https://www.youtube.com/watch?v=k2HxbRjRpkE
http://www.google.co.kr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwjCoM-35qnlAhURE4gKHVcsBLwQjRx6BAgBEAQ&url=http%3A%2F%2Fm.blog.naver.com%2Fstudycadcam%2F220621134955&psig=AOvVaw1-8S7KT_HwCiVMBQE0rZds&ust=1571625113094236
http://blog.naver.com/PostView.nhn?blogId=ribir&logNo=220715453311&parentCategoryNo=&categoryNo=110&viewDate=&isShowPopularPosts=true&from=search


(5) 연삭숫돌의 검사

• 숫돌검사는 숫돌내부의 균열여부 판단과 숫돌의 균형을 잡기 위해 실시함

• 종류

     ① 음향검사 : 해머로 가볍게 두드려 울리는 소리로 검사한다.

② 회전검사 : 사용속도의 1.5배로 3~5분간 공회전을 실시한다.

③ 균형검사 : 숫돌 플랜지에 평형추 이동시켜 잡는다.

(6) 연삭 가공면의 결함

① 연삭 균열

• 연삭에 의한 발열로 표면이 고온이 되어 열팽창 또는 재질 변화에 의하여

그물모양의 균열발생

• 대책 : 연한숫돌 사용, 연삭깊이 작게, 이송 크게, 발열량 작게, 연삭액 사용

② 연삭 번

• (연삭조건 및 숫돌의 부적당으로) 연삭에 의한 발열이 심해져 공작물 표면에 

경도가 저하되는 현상

• 대책 : 연삭 균열과 동일

③ 채터링 (chattering)

• 연삭에서의 떨림 현상으로 가공 면에 미세한 파형무늬

• 원인 : 숫돌의 평형불량, 연삭 저항의 변동이 심할 때, 연삭기 자체  

및 외부의 진동
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